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Haasteita ja
tulevaisuutta

Nykypdivd ja nykyhetki ovat haasteita tdynnd. Esimerkiksi
Kreikan tilanne ja tuhkapilvet ovat osoittaneet nykyisen ja
tulevaisuuden yhteiskuntamme haavoittuvuuden. Toisaalta
on huomattu, ettd ihminen keksii aina keinot luovia haas-
teiden lapi. Myyntipadllikkdmme jdi jumiin Kanariansaarille
tuhkapilven taakse. Tietotekniikka pelasti kuitenkin tilan-
teen ja tydskentely luonnistui kdtevdsti eteldn auringos-
sa. Viikko lisdd aurinkoa ei tainnut sitten loppujen lopuksi
haitata paljoakaan. Toki tuhkapilvet aiheuttivat monelle
hyvinkin ikdvid tapahtumia. Nykypdivan tietoyhteiskunnan

huomasi myds siitd, ettd jokainen tunsi jonkun, joka oli jaa- N s P

nyt pilven taakse. " -,";( - o
ltse lomailin jddkiekon MM-kilpailussa Saksan Kolnissd ja . ‘}, ; l
tein samalla t6itd toiminnanohjausjdrjestelmdssimme '3 ," ‘
terassikahvilassa. Tatd kirjoitan kotini aurinkotuolissa ja F Y -
hetken pédastd simaleikkuri laulaa pitkin pensaikkoja. Tyd : n

ja vapaa-aika nivoutuvat vadjadmattomasti yhteen. Miten b T

mahdamme t6itd tehdd 10 vuoden pddstd? Mielenkiinnol- )
la jd@mme odottamaan. Ne asiat, mistd emme |0 vuotta

sitten osanneet kuin uneksia tai mille naureskelimme, ovat

nyt todellisuutta. Meiddn pitdd kuitenkin pyrkid erotta- '
maan toisistaan tyd ja vapaa-aika. Stressi on saatava aina A
valilld purettua. Kuka urheillen, kuka metsalla, kuka puutar-
han kimpussa - se on sama miten, kunhan saat ajatukset
hetkeksi pois tydsta.

Jatkuvasti  kehittyvdnd talona tuomme Asiakkaillemme
uuden palvelun, nettikaupan. Internet-sivultamme www.
amitec.fi pddsee etusivun oikeasta ylakulmasta Web-kaup-
paamme. Sieltd voit tilata kaikkia putkistotuotteitamme
kdtevasti ostoskori-menetelmalld. Portaaliin tarvitset eril-
liset tunnukset ja ohjeet

niiden saamikseen |6ydat , ,
sivuiltamme. Web-kaup-
pamme on tarkoitettu Toivotan kaikille

vain laskutusasiakkaillem- aurinkoista ja

me ja lasku tulee siten v e e es se g9
normaalin kdytannon lamminta kesaa

mukaisesti.
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AMEPAS AMITEC Tarjoamme laskutusasiakkaillemmme uuden

WATERAL

tavan hankkia tuotteitamme. Kotisivuiltam-
me www.amitec.fi padset klikkaamaan itsesi

sisddan ostosmaailmaan!

Etusivun oikeassa yldkulmassa on linkki kaupan kirjautu-
missivulle. (kuva 1)

L

Unaes aroan misa ribsrasiatiarens |

Kirjautuaksesi ostoksille tarvitset kdyttdjatunnuksen ja sala-
sanan. Saat ne osoitteesta tuula.uusitalo@amitec.fi.
Lisatietoa WEB-kaupastamme saat osoitteesta mika.niini-
maa@amitec fi. (kuva 2)

AMITEC » Kaupankiynti toimii nettikaupassa helposti valitsemalla
ensin pddvaihtoehdoista haluamanne tuoteryhman ja sen
alta varsinaiset tuotteet .Tuotteita voit myds hakea sisdi-

selld hakukoneella. (kuva 3)

T D 1/2

Kerdd ostoskoriisi haluamiasi tuotteet seka niiden maardt
ja siirry tilaukseen (kuva 4). Laskutus hoidetaan normaalin
laskutuskdytanndn mukaan.

i 1asst

w«m“j"}!‘////. —=

Nain hoidat perustuotteiden ostot nopeasti ja vaivatto-
masti - mihin vuorokauden aikaan tahansal Tutustu tuot-
teisimme ja kilpailukykyisin hintoihimme!

e & }_)

TERVETULOA
KOKEILEMAAN!
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Vesa-Pekka Honkanen
Liiketoimintajohtaja
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YHTEISTYOSOPIMUS

Palveluliiketoiminnan
tilannekatsaus

Amitec Oy on toiminut taman vuoden
alusta liiketoimintaprosessien mukaan.
eratiivine® Haluamme kehittii palveluliiketoimin-
taa ja siksi olemmme hakeneet ja saaneet
TEKES- rahoitusta palvelujen kehittami-
seen. Kehittimishanke on kaksivuotinen

Amij projekti, jonka aikana on tarkoitus tuoda
" ~tecvast kkinoille uudentyppisia palvel
pgiantuntie” dStuy markkinoille uudentyppisia palvelumuo-
palvelut toja eri asiakastarpeisiin.

Palveluliiketoimintaa kehitetddn asiakaslahtoisesti ja ha-
luamme antaa Asiakkaillemme mahdollisuuden keskittya
omaan ydinosaamiseen.
Hankkeessa yhdistyy tuoteteknisten ratkaisujen kehitystyd, asiantuntija- ja erityis-
osaamisen tuotteistaminen, huoltopalvelujen kehittdminen, laitteiden valvontatekniikka,
kokonaisvaltaisen palvelujen tarjoaminen ja vaihtoehtoiset kaupalliset ratkaisut.
Palvelutuotteiden kehittdmisen apuna kdytetddn moduuliajattelua. Moduulien avulla maa-
ritellddn palvelua kuvaavat tuotteet. Asiakas voi saada haluamansa palvelulaajuuden valit-
tujen palvelutuotteiden pohjalta.
Kehitystydn pddkohteita ovat palvelutuotteiden tarkemmat maarittelyt, palveluprosessin
kehittdminen ja osaamiseen perustuvan resurssien hallinnan kehittdminen.
Hankkeen avulla panostamme palveluliketoiminnan laatuun ja sitd kautta liikevaihdolli-
seen kasvuun kotimaassa. Liikketoimintamalli on
tarkoitus suunnata ldhimarkkina-alueille sovel-

tuvin osin.
Asiakkaan ™, Eteneminen
toimittajat, | | | |
AMITEC Kokonaishanke jakaantuu 2 vuoden ajalle aina

vuoteen 2011 asti. Hankkeen teknologisten
kohteiden kehittdminen ja testaaminen on
Asiakkaan tarkoitus tehdd apuna alan tutkimuslaitokset.
liiketoiminta Toteutusvaiheen hankkeet pyrimme viemdan
‘ ldpi omien resurssien avulla. Uusia palveluliike-
toiminnan palvelutuotteita on tulossa markki-

noille jo kuluvan vuoden aikana.
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Materiaalinkasittelyprojekteja
lennossa

Meijerien  materiaalinkdsit-
tely on erds vaativimmista
logistiikan alueista. Hygiee-
nisyyden ja ldmp0tilavaati-
muksen ohella tavaraa on
likuttava paljon ja nopeasti.
Amitec-yhtiéilld  on  pitkd
historia erilaisista projektitoi-
mituksista Valion suurimpaan
tuoretuotemeijerin - Riihi-
mdelle. Palautuvan materiaalin jarjestelma
joka asennettiin v. 2002 on esimerkki laa-
jemmasta kokonaisuudesta. Merkityksellisid
ovat myods pienemmat laajennus- ja uudis-
tushankkeet joita on tehty vuosien varrella
pakkaussaleihin ja viiledvarastoon. Luotta-
muksen osoituksena Amipacin kyvyistd se sai
toteuttaakseen massavaraston laajennuksen,
jossa suuri asennustydmddrd pakattiin tiuk-
kaan aikatauluun toimivan tuotannon seassa.

Toimitukseen kuului ryhmittelyrata- ja siir
tovaunumuutoksia ja  vayldstolaajennuksia.
Muun muassa vaylastotekniset ratkaisut tes-
tattin Amipacin Jarvenpddn tehtaalla etuka-
teen. "Yhteisen valmistelun ansiosta saimme
juuri sitd mitd halusimme”" kertoo Riihimden
varastovastaava Jouni Rissanen. Tydalueet
eristettiin puhtaista varastotiloista tuote-
turvallisuuden takaamiseksi. Myds tydtur-
vallisuuteen kiinnitettiin erityistd huomiota.
Suurimmillaan  tyomaalla tydskenteli pari-
kymmentd henkilda vuoroittain yota paivaa .

®05000000000

”Asennukset etenivat
mallikkaasti ja tulivat
sopimuksen mukaisesti
valmiiksi” toteaa meijerin
logistiikkap&aallikkd Pentti
Eklund.

QNN0NNNRRG L ion oz

sa hyddynnettiin partneri-
verkostoa, mukaan lukien
Amitecin asennusosastoa.

"Asennukset etenivat mal-
likkaasti ja tulivat sopimuk-
sen mukaisesti valmiiksi”
toteaa meijerin logistiikka-
padllikkd Pentti Eklund.
"Tarkka aikataulusuunnitelma tehtiin jo heti
projektin alkaessa. Kuin kohtalon ivaa olikin
elintarviketeollisuuden poikkeukselliset lak-
kotilanteet tdnd kevddnd jotka pakottivat
projektin  kestdessd  aikataulumuutoksiin®”,
mainitsee Valiolta projektipddllikké Tom
Ostlund. "Siinikin Amipacilaiset selvisivat
joustavasti”.

"Hyvin suunnitettu on puoliksi tehty”, uskoo
projektipddllikké Jarkko Ruokonen Ami-
pacista. "Tallaisen olemassa oleviin ja toimi-
viin tiloihin tehtdvan muutoksen onnistumi-
sessa ei etukdteissuunnittelua voi aliarvioida.
Vaikka esivalmistelua hyddynnettiin mahdol-
lisimman paljon ja suunnitteluty&ta katsel-
moitiin jopa varman padlle, ei ylldtyksilta silti-
kddn tadysin valtytty. Tarkedd kuitenkin on ettd
riskit olivat hallinnassa eikd aiheutettu asiak-
kaalle ongelmia. "Projekti kerrytti myds lisad
osaamista meneillddn olevaan omakotitalo-
projektiini”, toteaa Jarkko Ruokonen. "'Siind-
kin on padmaarand tyytyvdinen asiakas!”
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Jarmo Yldvainio
Myyntijohtaja

Tuotteet ja tuotekehitys

Tuotteistus- ja tuotekehitystoiminta etenee yrityksessimme nyt en-
tistakin voimallisemmin. Olemme yhdistineet Amitecin ja Amipacin
voimat, ja ndin olemme saaneet laajempaa nikemystai laitteiden, ko-
neikkojen ja jarjestelmien kehitykseen.Tuotekehityksen koordinoin-
tivastuu on yhteiselld ohjausryhmalla.

Tuotteille on maaritelty kategoria seka tuotteen omistaja, jonka vas-
tuulla on kaikki tuotteelle tapahtuvat toimenpiteet, kuten kehitta-
minen, modifiointi, elinkaaren hallinta ja dokumenttien ylldpito.

Tuotekehityksen modulaarisuuden avulla
voidaan koota asiakkaan juuri tiettyyn tar
koitukseen haluama ratkaisu. Hyvand esi-
merkkind ovat tunneli- ja panospesukoneet
sekd multipakkeri erilaisille ryhmapakkauk-
sille (rullakot, laatikot, tarjottimet).

Kaytettavyys

Osien ja komponenttien sijoittelussa huo-
mioidaan huollon ja kunnossapidon help-
pous. Laitteiden operointi on helppoa sel-
keiden ja opastavien operointipaneelien
avulla.

Tyoturvallisuus
Tyoturvallisuuden huomioonottaminen
on entistakin haasteellisempaa juuri voi-
maantulleen koneasetuksen myd&td (Vna
400/2008, 29.12.2009 alkaen).

Varsinkin liikkuvien osien osalta on suoja-

ukset mietittdva tarkasti, huomioiden kui-
tenkin laitteiden kdytettdvyys ja huolto.

Lisdhaasteita tydturvallisuuden huomioon-
ottamisessa tuo mm. pintaldmpdtilarajat
sekd melu- ja ddnenpainetasot.

Myds pienjannitedirektiivin ja EMC-direktii-
vin sekd tarvittaessa Atex-direktiivin huo-

000000000

mioonottaminen vaatii jatkuvaa osaamisen
ajan tasalla pitdmista.

Kayttohyodykekulutus

Kayttohyodykkeitd ja niiden kulutusta pyri-

tddn jatkuvasti pienentdmaan.

e Sadhkoénkulutusta pienennetddan  mm.
optimikokoisilla moottoreilla ja sopivil-
la taajuusohjauksilla.

*  Veden kulutusta pienennetddn valitse-
malla oikeat suutinkoot ja kierrdttamal-
la vesid mahdollisuuksien mukaan.

e Hoyryn kulututusta pienennetddn va-
litsemalla oikeanlaiset injektorit ja oike-
ankokoiset l[dmmdnvaihtimet.

e Ldmmodn talteenotto ja eristysten kayt-
16 tapauskohtaisesti tuo sddstojd ener-
gian kulutukseen.

Amitec UUTISET 6



Hygieenisyys

Suurin osa tuotteistamme on kehitetty elintarviketeollisuuden tarpeisiin. Tuotekehitykses-
sd mietitddn jatkuvasti parannuksia tuotteittemme peseytyvyyteen mm. laitteiden sisdisten
pesujen osalta.

Muotoilulla on tirked osuus peseytyvyydessa.

* helppo pddsy pestaviin kohteisiin manuaalisissa pesutarpeissa.

*  vesijddmien tehokas poistuminen laitteiden pinnoilta.

Tuotteidemme "pesunkestdvyyteen” valitaan riittdvat IP-suojausluokat kaikille herkille sah-
ko- ja automaatiolaitteille.

VIIMEAIKAISIA TUOTEKEHITYKSEN
AIKAANSAANNOKSIA

Takaiskuventtiilit SMS-yhteilla

Kierteinen takaiskuventtiili (= yksisuuntaventtiili) on tar-
koitettu hygieenisiin putkistoihin ohjaamaan virtauksen
suuntaa sekd tuote- ettd pesuputkistoissa. NRV estdd
myds ei-toivotun nesteen paluuvirtauksen.

NRV aukeaa, kun nesteen tulopaine ylittdd venttiililautasen
jousen vastavoiman ja kun virtauksen tulo loppuu, jousi
sulkee venttiilin lautasen.

Venttiilissd on SMS-mitoitettu kierteytys, joka takaa hygi-
eenisen putkistoliitoksen.

Materiaalina on haponkestava terds.

NRV-S25-T 48 55 25 EN 1.4401
NRV-S38-T 60 60 38 EN 1.4401
NRV-S51-T 77 72 51 EN 1.4401
NRV-S63-T 94,5 85 63 EN 14401
NRV-S76-T 109,5 90 76 EN 1.4401
NRV-S102-T 145 125 102 EN 1.4401

° ° ° o ° o 0 ° o Amitec UUTISET 7



Nakolasit

Nakolasi on ensisijaisesti tarkoitettu hygieenisiin olosuh-
teisiin. Ndkolaseja voidaan kadyttdd sdilidissa ja putkistoissa
sekd myds suorilla pinnoilla.

Materiaaleina kdytimme haponkestdvad terdstd (EN
|.4401), kirkasta karkaistua lasia ja EPDM-luokan tiivisteitd.

Malli 1 Malli 2 oA oB c MaII‘i | Mall‘i 2
R min. R min.
SMS38 38 79 325 60 38,1
SMSS5 1 51 92 325 65 51
SMS63 635 104,5 325 80 635
SMS76 76,1 17 325 93 76,1

HEPA-suodatin

Hepa-suodatin on tarkoitettu elintarviketeollisuuden sdilididen korvausiiman puhdis-
tukseen. Suodatin muodostaa siilioon ylipaineen, joka estdd bakteerien ja muiden epi-
puhtauksien pddsyn sdilioon ja samalla varmistetaan korvausiiman jatkuva saanti sailioon.
Hepa-suodatinta ei voida asentaa aseptisiin sdilidihin.

Hepa-suodatin on valmistettu ruostumattomasta hiotusta terdksestd (AISI 304 grid).

Suodattimeen sisdltyvat puhallin, hdtakytkin ja putken vaihtoehtoisena liitdntdna clamp- tai
SMS-yhde.
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AMITEC Uutiset

Pddtoimittaja:

Jari Lammi, Amitec Oy

Ulkoasu ja taitto:
Satagrafia

AMITEC OY
* Kaivolantie 8
23800 LAITILA
puh. 040 300 2200
fax (02) 856 132

* Yrittdjantie 24
01800 KLAUKKALA
puh. 040 300 2200
fax. (09) 2769 1820

+ OU AMITEC PROJECT
Pikk 23

65604 V6RU,VIRO
puh.+372 511 9650

fax. +372 782 0100

www.amitec.fi

Harri Laineen muistolle

Kiirastorstaina saimme ikdvin viestin Harrin nukkumisesta
pois. Harria jiivit kaipaamaan vaimon ja tyttdren lisiksi ysti-
vdt ja tyotoverit binen pitkin uransa varrelta. Vaikka tiesim-
me Harrin sairasteluista viime vuosina, oli hinen poismenonsa
kuitenkin meille yllitys ja kova isku. Yrityksessimme Harri
ebti toimia yli kymmenen vuotta. Harrin osaaminen varsinkin
meijeriprosessien tuntijana jatti ison loven osaamiseemme. Hiin
toimi yrityksessimme monipuolisena miebend monissa tebtivis-
sd, mutta prosessiasiantuntijana bhéin oli parbaimmillaan.

Harri oli koulutukseltaan diplomi-insinéori. Hin toimi pit-
kiin Klaukkalan tebtaanpidillikkoni hoitaen menestyksek-
kdiisti urakkalaskentaa sekd projektinvetotioiti. Omimmillaan
bin oli isojen prosessiprojektien suunnittelu-, laskenta-, val-
mistelu- ja projektinvetotehtivissi. Harri oli
vaatimaton osaamisestaan, mikdi oli kuitenkin
erittdin asiantuntevaa. foustavana puurta-
Jana bén olikin yhteisossimme arvostettu ja
pidetty henkilo. Harriin voi aina luottaa ja
tebtivit tuli hoidettua ajallaan. Ennen yri-
tykseemme tuloa Harri toimi
kuusitoista vuotta Valion ja
Valioteknitkan palveluksessa
prosessisuunnittelijana  seki
prosessiasiantuntijana  ollen
byvin arvostettu osaaja myis
sielld. Tarked henkireikd ha-
nelle oli jokavuotiset Krei-
kanmatkat  sekid  mokkeily
kotimaassa. Harrissa jiimme
kaipaamaan lojaalia  ysti-
vdd, byvidi kuuntelijaa sekd
iskevdd buumoria.

Lepddi Harri raubassa.

Raine Kuusisto
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